This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record , 



BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



I HIS PAGE BLANK (uspto) 



i mi iii ii in ii it Hi ii Hi ii in it ni ii in a in ii in ii in ii in iii ii u in i in. 



<§) BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



003 



Bal 
A 



Batentschrift 
42 10 749 C2 



© Aktenzeichen: P 42 10 749.0-27 

(g) Anmeldetag: 1. 4.92 

(3) Offeniegungstag: 7. 10. 93 

(45) Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 7. 12. 95 



© Int. CL 6 : S 

B65B 5/08 FK , 

cm 
O 
o 



CM 



Innerhalb von 3 Monaten nach Verdffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben warden K-£- - 



(§) Patentinhaber: 


® Erfinder: 


Rovema - Verpackungsmaschinen GmbH, 35463 


Hofmann, Rudolf, 6301 Heuchelheim, DE; Trepke, 


Fernwald, DE 


Peter, 36329 Romrod, DE; Baur, Walter, Dr., 63584 




Grundau, DE 




@ Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 




in Betracht gezogene Druckschriften: 




DE 4018517A1 




DE 25 19 775 A1 



(S) Vorrichtung zum Einbringen von Beutelpackungen in einen Sammelbehalter 



CM 
O 

o 



CM 
LU 

a 



BUNDESDRUCKEREI 10.95 508 149/167 21 



1 

Beschreibu 



DE 42 10 749 C2 



# 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Einbringen von z. B. auf einer vertikalen Schlauchbeu- 
telmaschine hergestellten Beutelpackungen in einen 5 
Sammelbehalter. Die Behalter konnen Transportkar- 
tons sein, die unter dem Begriff "American Case" im 
Handel sind. Daneben sind aber auch Behalter aus ande- 
ren Materialien denkbar, die sich zum mehrfachen Wie- 
derbefiillen eignen. AuBerdem konnen die Behalter 10 
selbst Bestandteil eines Fordersystems sein, welche die 
Packungen zu einer weiteren Verarbeitungsstation fuh- 
ren. 

Aus der DE 25 19 775 Al ist eine Vorrichtung be- . 
kannt, bei der die von einer Schlauchbeutelmaschine 15 
kommenden Beutel einem Sammelpacker zugefuhrt 
werden. Oberhalb des Sammeibehalters werden die 
Beutelpackungen mittels des Forderbandes einer Ober- 
gabestation zugefuhrt, die in Langs* und Querrichtung 
verfahrbar ist GemaB dieser Art der Positionierung ist 20 
nahezu jedes beliebige Ablagemuster moglich. Bei der 
angefuhrten Veroffentlichung ist es allerdings nachteil- 
ig, daB fur die Bewegung des Ablegekopfes eine auf- 
wendige Antriebs- und Steuereinrichtung erforderlich 
isL Weiterhin ist es von Nachteil, daB der Ablegekopf 25 
nach Abwurf des Beutels jeweils wieder in seine Aus- 
gangsstellung zuruckgefahren werden muB, um vom 
Zufuhrband die nachste Packung ubernehmen zu kon- 
nen. Dieser zusatzliche Arbeitsschritt setzt die Arbeits- 
geschwindigkeit eines solchen Sammelpackers erheb- 30 
lich herab. 

Aus der DE40 18 517A1 ist eine Vorrichtung be- 
kannt, bei der ankommende Beutel in einer Kassette 
abgelegt und durch Offnen der Kassette in einen darun- 
ter befindlichen Sammelbehalter gespendet werden. 35 
Der Sammelbehalter ist auf einem Forderband hin- und 
herbewegbar, so daB die von der Kassette abgegebenen 
Beutel an unterschiedliche Stellen des Sammeibehalters 
abgegeben werden. Bei dieser Vorrichtung wird der 
Sammelbehalter fur groBe Beschleunigungen nicht si- 40 
cher bewegt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung der eingangs genannten Art zu schaffen, bei 
der eine einfache Anpassung des Sammelverpackens an 
geanderte Betriebsbedingungen moglich ist, und diese 45 
Anpassung auch bei hohen Verpackungsleistungen und 
groBen Beschleunigungen der Sammelbehalter reali- 
sierbar ist. 

Die Aufgabe ist gemaB Anspruch 1 geldst 
Durch die Unabhangigkeit der parallelen Forderein- 50 
richtungen ist es vorteilhaft, daB im Gegensatz zum be- 
kannt gewordenen Stand der Technik die Antriebs- und 
Fuhrungseinheiten fur die Obergabestation entfallt So- 
mit ergibt sich ein wesentlich einfacherer Aufbau, wo- 
durch auch letztendlich die Betriebssicherheit gesteigert 55 
wird. Mit einfachsten Mittel ist jedes beliebige Ablage- 
muster moglich. 

Weiterhin zeigt die erfindungsgemaBe Vorrichtung 
ihre Vorteile, wenn mehrere paraliele Beutellagen im 
Sammelbehalter abgelegt werden sollen. Entsprechend eo 
der Anzahl der Lagen werden dann zwei oder mehrere 
Beutel hintereinander in der Obergabe abgelegt, wobei 
eine Trennung der Beutel durch zusatzliche Sperren 
moglich ist. Es ist auch denkbar, daB nur ein einzelner 
Beutel durch eine aktivierte Sperre in der Obergabe fur 65 
die vorbestimmte Lage positioniert wird, so daB die An- 
ordnung der Lagen ebenfalls beliebig zueinander sein 
kann (z. B. geschuppt, mit oder ohne Lucke etc.). 



Es ist moglich, dau^^pie Positionierung des Sammei- 
behalters keine gesc^rorte Antriebseinheit notwendig 
ist Hierfur kann der vorhandene Antrieb des Forder- 
bandes verwendet werden, wobei nur noch einfache 
Mittel zur Wegmessung und zur Steuerung des Motors 
herangezogen werden miissen. Es muB dann nur Sorge 
dafiir getragen werden, daB der ReibschluB zwischen 
Sammelkarton und Transportgurt gewahrleistet ist. Be- 
steht das Forderband selbst aus einer Vielzahl von Kas- 
setten, in die die Beutelpackungen eingebracht werden 
sollen, so entfallt auch diese MaBnahme. 

Dadurch, daB die Position zur Obergabe des Beutels 
an den Sammelbehalter ortsfest ist, kann der nachste 
Beutel unmittelbar nach Abwurf der vorangegangenen 
Packung zugefuhrt werden. Der Vorteil hierbei ist, daB 
eine groBere Anzahl von Beutein pro Zeiteinheit zuge- 
fuhrt werden kann. 

Weiterhin ist es von Vorteil, daB der Beutel in der 
Abgabestation vor der Obergabe in den Sammelbehal- 
ter nicht mehr beschleunigt wird, so daB ein Verrut- 
schen bzw. Verkanten quer zur Zufiihrrichtung nicht 
moglich ist, und somit z. B. ein problemloses Abwerfen 
moglich ist 

Von besonderem Vorteil ist es, den Sammelbehalter 
entlang seiner Fordereinrichtung so zu bewegen und zu 
positionieren, daB sich der zu ubergebende Beutel je- 
weils uber der vorbestimmten Ablegeposition befindet 
Dadurch konnen durch Ermittlung der optimalen Able- 
gesequenz fur das gewunschte Ablagemuster die Zeiten 
fur die Positionierung erheblich minimiert werden. 

Weiterhin erweist es sich als vorteilhaft, daB die Ver- 
schiebewege so gering wie moglich gehalten werden 
konnen, so daB die resultierenden Beschleunigungen der 
abgelegten Packungen kein Verrutschen oder Verkan- 
ten im Sammelbehalter verursachen konnen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispiels in Verbindung mit einer Zeichnung 
beschrieben. Dabei zeigt 

Fig. 1 eine vereinfachte Seitenansicht der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung, 
Fig. 2 einen Querschnitt, 

Fig. 3 eine Draufsicht mit den Verstellmoglichkeiten 
fur die jeweilige Behalterbreite, 

Fig. 4 einen Ablauf fur einen Befiillvorgang des Sam- 
meibehalters, 

Fig. 5 einen Ablauf der Fixierung der Sammelbehal- 
ter sowie deren Wechsel, 

Fig. 6 einige Ablagemuster, die mit der erfindungsge- 
maBen Vorrichtung moglich sind. 

In Fig. 1 ist eine vereinfachte Seitenansicht der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung dargestellt wobei im we- 
sentlichen nur die funktionsbestimmenden Teile und 
Baugruppen abgebildet sind. Die von einer nicht darge- 
stellten Schlauchbeutelmaschine bekannter Bauart her- 
gestellten Beutel 1 werden mittels einer Fordereinrich- 
tung 2 einer Obergabestation 3 zugefuhrt Die Station 3 
besteht aus mindestens einer Kassette 4, in die jeweils 
mindestens ein Beutel abgelegt wird. Durch Weg- 
schwenken der Klappe 5 wird der Beutel freigegeben 
und in den darunter befindlichen Sammelbehalter 6 ab- 
gegeben. Der Sammelbehalter 6 wurde bereits vorher 
mittels des Forderbandes 7 zugefuhrt, welches im ge- 
zeigten Beispiel senkrecht zur Fordereinrichtung 2 liegt 
Wie in Fig. 5a— 5e gezeigt wird, lauft der Sammelbe- 
halter 6 gegen die erste Sperre 8, welcher die Startposi- 
tion fur den Abfullvorgang bestimmt Zur Fixierung 
wird anschlieBend eine zweite Sperre 9 gegen den Be- 
halter 6 zum Aniiegen gebracht. Mittels eines Pneuma- 
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tikzyiinders wird die Sperre 9 geg^^n Behalter ge- 
druckt, so daB dieser durch die soSKn Ebenen der 
Sperren 8, 9 geringfiigig nach oben gedruckt, vom For- 
derband 7 abgehoben und geklemmt wird. Eine Platte 
11 unterstiitzt den Sammelbehalter und verhindert ein 5 
durch das Gewicht der eingefullten Beutel verursachtes 
Durchdrucken. Der nachfolgende Behalter 10 wird nach 
Bedarf (z. B. zwei bis drei Beutel vor dem Befullende des 
vorgehenden Sammelbehalters) mittels des Forderban- 
des 7 bis zur Sperre 9 transportiert, so daB sich zwischen 10 
dem befullenden Sammelbehalter 6 und dem nachfol- 
genden Behalter 10 eine Lucke von ca. 160 mm ergibt. 
Die Sperren 8, 9 sind mit jeweils einem Pneumatikzylin- 
der verbunden und konnen nach unten in eine inaktive 
Stellung positioniert werden. 15 

Der Antrieb des Forderbandes 7 erfolgt iiber einen 
Motor 12, einen Zahnriemen 13 sowie iiber eine Rolle 
14. 

Fiir den Antrieb der Sperren 8 t 9 ist ein Servomotor 
15 mit Stellspindel 16, FQhrungen 16 und Schlitten 17 20 
vorgesehen. Durch Hin- und Herbewegung der Sperren 
8, 9 bzw. des Sammelbehalter 6 kann der von der Ober- 
gabestation 3 abgeworfene Beutel in eine beliebige Po- 
sition eingebracht werden. 

Wie in Fig. 2 zu ersehen ist, besteht das Forderband 7 25 
aus zwei einzelnen Furten 7a, 7b. Im dadurch gebildeten 
Zwischenraum befinden sich jeweils Sperren 8, 9. Der 
Zwischenraum gestattet den Sperren 8, 9 die oben be- 
schriebene Positionierbewegung. Das Band 7a ist orts- 
fest angeordnet, wahrend das Band 7b zur Anpassung 30 
an verschiedene Behalterbreiten quer zur Transport- 
richtung verstellbar ist (siehe Fig. 3). Die Sperren 8, 9 
werden bei einer erforderlichen Formatanpassung 
ebenfalls, aber mit dem halben Vorschub verschoben, so 
daB der Behalter immer in der Mitte seiner Breite fixiert 35 
wird. 

Weiterhin ist vor der Obergabeeinheii 3 ein Band 18 
abgebildet, welches die von der Fordereinrichtung 2 
herangefuhrten Beutel 1 so beschleunigt, daB sie mit 
definierter Geschwindigkeit gegen eine Prallplatte 19 40 
stoBen, urn so eine eindeutige Positionierung in der Cas- 
sette 4 zu ermoglichen. Mit einer zusatzlichen, weg- 
schwenkbaren Stoppeinrichtung 20 ist es auch moglich 
z. B. zwei Beutel 1 hintereinander in der Cassette 4 ab- 
zulegen, so daB im Sammelbehalter zwei parallele L-a- 45 
gen gebildet werden. Auf diese Weise ist auch bei die- 
sem Ausfuhrungsbeispiel ein Antriebs- und Fiihrungs- 
mechanismus fur die gesamte Obergabeeinheii 3 nicht 
notwendig. Weiterhin zeigt die Fig. 2 auch die Moglich- 
keit der Zwischenspeicherung von zu ubergebenden 50 
Beuteln mittels zweier oder mehrerer Kassetten. 

In Fig. 4 wird der Vorgang des Verschiebens und Be- 
fullens des Sammelbehalter anhand eines Beispiels dar- 
gestellt. In Fig. 4a befindet sich der Sammelbehalter 6 in 
der Startposition unter der Ubergabeeinrichtung 3. Der 55 
bereitliegende Beutel 1 wird in den Behalter 6 abgewor- 
fen, weicher anschlieBend in Pfeilrichtung zur Position 
gemaB Fig. 4b gefahren wird. Nach Abwurf des Beutels 
1 kann der Behalter z. B. zur Bildung der zweiten Lage 
in Ruhe verweilen, so daB ein weiterer Beutel auf die 60 
gleiche Position abgelegt wird (Fig. 4c). Nach AbschluB 
des Befiillvorganges wird der Sammelbehalter durch 
Wegschwenken der Sperren nach unten freigeben, so 
daB er durch das Forderband 7 weitertransportiert wird 
(Fig. 4d). Gleichzeitig wird auch der nachfolgende Be- 65 
halter 10 weitertransportiert. Hat nun die hintere Seite 
des befullten Behalters 6 die Sperre 8 passiert, so wird 
diese wieder in ihre Ausgangsstellung gebracht, so daB 
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der nachste zu be fullen^^fceh alter 10 gegen diesen An- 
schlag lauft (Fig. 4e). N^^PFixierung durch die Sperre 9 
wiederholt sich der hier beschriebene Vorgang. 

In den Fig. 6a— 6d sind einige weitere Beispiele fur 
verschiedene Ablegemuster abgebildet. Mit Hilfe einer 
programmierbaren Steuerung ist es moglich, eine Viel- 
zahl von Kombinationsmoglichkeiten im Program m ab- 
zulegen und wieder aufzurufen. 

Insbesondere konnen die Positionierung fur die For- 
mate der verschiedenen Sammelbehalter, der Beutel- 
packungen sowie fiir die Ablageformationen im Pro- 
gramm gespeichert werden. Somit ergibt sich eine be- 
sonders einfache Handhabbarkeit der gesamten Vor- 
richtung. Die Sperren 8, 9 werden bevorzugter Weise 
manuell an die KartongroBe angepaBt; aber auch eine 
automatische Umstellung mit bekannten Mitteln ist 
denkbar. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Obergeben von Packungen, 
insbesondere Beutel, in einen Sammelbehalter, be- 
stehend aus einer Fordereinrichtung fiir die Zufuh- 
rung von Packungen; einer ortsfesten Obergabe- 
einrichtung sowie einer Fordereinrichtung zum Zu- 
fiihren von Sammelbehaltern, wobei der Sammel- 
behalter (6) mittels einer Fordereinrichtung (8, 9, 
15,16, 17) jeweils so zum Einbringen der Packungen 
(1) positioniert wird, daB die Packung (1), welche 
von der Obergabeeinrichtung (3) abgegeben wird, 
auf jede vorbestimmte Stelle im Sammelbehalter 
(6) ablegbar ist, dadurch gekennzeichnet 

— daB die Bewegung der Fordereinrichtung 
(8, 9, 15, 16, 17) unabhangig von der Forderein- 
richtung (7) fur die Zu- und Abfiihrung der 
Sammelbehalter ist, 

— daB der Sammelbehalter mittels zweier 
Sperren (8, 9) geklemmt und gefiihrt wird 

— und daB die Fordereinrichtung fiir den Sam- 
melbehalter aus zwei paralleien Forderban- 
dern besteht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die (8, 9) zur Freigabe des Sammelbe- 
halters (6) nach unten bewegt werden konnen. 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sammelbehalter 
(6) wahrend des Befulivorgangs durch eine Stiitz- 
platte (1 1) unterstiitzt wird. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Sperren (8, 9) und 
die Stiitzplatte (11) im von den paralleien Forder- 
bandern (7a, 7b) gebildeten Zwischenraum ange- 
ordnet sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eines der 
Forderbander (7a, 7b) zur Anpassung an die Breite 
des Sammelbehalters (6) quer zur Fordereinrich- 
tung bewegbar ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der nachste zu beful- 
lende Sammelbehalter (10) von der hinteren Sperre 
(9) bis zu dessen Weitertransport zuruckgehalten 
wird. 
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